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Pilotanlage Oxyfuel am Standort
Schwarze Pumpe

Zur Erforschung des Oxyfuel - Verfahrens hat T
Vattenfall Europe am Standort Schwarze Pumpe im |
Sommer 2008 erfolgreich eine Pilotanlage in Betrieb
genommen.

Anforderungen an die Rauchgasentschwefelung als
wesentlicher Bestandteil der Gesamtanlage:

« SO2 - Abscheidegrad: > 99 %
* Feststoffgehalt im Reingas: <8 mg/Nm3
 Stochiometriefaktor: 1,03 mol Caco,

mol abgesch. SO,
* Absorberbetrieb ohne Lufteinbriiche

Babcock Noell ist Lieferant der hochkomplexen
Entschwefelungsanlage (REA) mit Dual-Tray
Technologie.
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Vattenfall Oxyfuel Pilotanlage Schwarze Pumpe
Luftbild Gesamtanlage




0
BILFINGER|BERGER Ct.-.\'
Power Services ‘-’) BABCOCK NOELL
REA Oxyfuel Pilotanlage Schwarze Pumpe "
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Wesentliche
Auslegungsdaten

Rohgasdaten:

 Max. Rohgas-Volumenstrom 12.000 Nm?3/h, f

« Eintrittstemperatur Rohgaskuhler 170 °C

« Austrittstemperatur Rohgaskihler 100 — 140 °C

« Max. SO,-Eingangskonzentration 11.500 m /Nm3, tr
« Max. SO, -Eingangskonzentration 50 mg/ Nm3, tr

« Eingangskonzentration Staub 20 mg / Nm3, tr

Reingasdaten:

« SO, -Abscheidegrad 99 %

* Reingaskonzentration SO, 100 mg / Nm3, tr
« SO, -Abscheidegrad 50 %

« Feststoffgehalt Reingas <8 mg/ Nm3, tr
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Erfolgreiche Leistungsmessung

Im Zeitraum vom 27.10. - 30.10.2008 fand die
Leistungsmessung mit folgendem Ergebnis statt:

Messgrosse Messwert

SO, — Abscheidung 99,8 %
SO,-Reingaskonzentration 17 mg/m3i. N. tr.
Feststoffgehalt im Reingas 4 mg/Nms3

Stochiometriefaktor 1,01 __mol Caco,

mol abgesch. SO,

=| Ergebnis:
1 Alle Garantien wurden sicher eingehalten!
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Oxyfuel Pilotanlage: Betriebsverhalten
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Nachrustungsmaoglichkeiten des Trays in
verschiedenen Absorbersystemen:

Tray im Einkreisabsorber Tray im Zweikreisabsorber Tray im Zweikreisabsorber
anstelle des Nal3filmkontaktes

Tray
anstelle
Nagfilm-
kontakt

Gaseintritt

_‘] --------------------------------------------- l = AN S S S S S S S AR S S S R S S v i _ |

Fur eine wirkungsvolle Tray - Nachristung sind ca. 3 - 6 mbar zuséatzlicher
Absorberdruckverlust erforderlich

Seite 9
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Nachristungsmaoglichkeiten des Trays in
verschiedenen Absorbersystemen — z. B. Kraftwerk Ingolstadt, Bl. 4
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Stand der REA-Technologie

« SO2 - Abscheidung grol3er 99,8 % mit
einer Kalkstein - REA sind nachgewiesen

und grof3technisch umsetzbar.

* Die Eingangsbedingungen fur eine
CO2 - Wasche werden mit der Dual-Tray-
Absorbertechnologie ohne weitere
Abscheidestufe sicher eingehalten.

« Vorhandene REA's kdnnen mit der Dual-

Tray-Technologie einfach fur die
Nachschaltung einer CO2 - Wasche

nachgerustet werden.

Babcock Noell erfillt schon jetzt mit
seiner REA -Technologie die hohen

Anforderungen an die
Schadstoffabscheidungen der Zukunft.

Seite 11
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit !
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